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管路封塞劑 (人孔止水阻滑系統 )

埋設在地下的人孔常受到浸水，及產生瓦斯等的威脅，若想
隨時打開人孔即可施工，則非用 3 M 止水系統中之發泡管路
封塞劑來作管路的止水不可。這種系統將有 7 倍發泡力的液
體樹脂注入管路後，使它發泡即可填滿管路與電纜之間或內
壁的凹凸空間，除此之外，樹脂自身硬化後黏著在管路或電
纜而形成極佳之止水栓，既可固定電纜又可止水，為最新之
人孔止水阻滑材料。

7 倍發泡

管道口阻滑防水及濕氣浸入之應用實例圖

地下人孔內主牆管口防水處理
地下人孔內主牆管口之防水及
預留管口堵塞處理

電線管及端子板之防水處理

配電室地板管口防水處理 公園路燈燈柱管口防水處理 地下配電室管口防水處理
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施工方法

1.管道及電纜的清潔 2. 網狀纖維帶之應用 3. P U 泡綿條之應用

可用毛刷沾水將管內約 3 0 公分處及電
纜所附之污垢洗淨，亦或用所附之清潔
紙清潔之。

剪取長度比管內口徑略大之網狀纖維，
次將此帶纏繞在電纜周圍，之後；以尼
龍塑膠導管將此纖維帶推入離管口約
15 公分處。

將捲成比管徑略大 之泡綿條，纏繞電
纜周圍再壓入管壁內，次將切成半截
之尼龍塑膠導管插入，並置於導管與
泡綿條中間。

4.發泡主劑的混合 5.發泡主劑之注入 6.發泡主劑之硬化

發泡主劑分為 A BC 三部份，並隔裝於
PE 鋁箔袋中，首先分開圖 ¬壓縫部
份，將 A 劑與 B 劑先行混合，在混合
時必須以 B 劑向 A 劑的方向雙手擠壓
混合，同時注意袋口之塑膠注管位置需
向上為正確，而擠壓方向絕對要避免由
A 向 B。
於 A B 劑混合完全後約 4 0 ~ 5 0 秒，
再打開圖 ­之壓縫，再用雙手將 AB 混
合劑迅速注入 C 劑中，爾後即可馬上
施行管道灌注 。

將袋裝之發泡 主劑混合完全，再將袋口
之塑膠注管插入尼龍塑膠導管中，即可
進行灌注工作。

將袋內之發泡主劑全部灌注入管內
後，即可將尼龍塑膠導管抽出，此工
作即算全部完成。
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T 電纜之前處理

電纜放在一起塞入網狀
帶

2.準備焊接或鐵線等物品以便
將鐵棒固定在 CV -T 電纜用
之托架上。

3.將 CV -T 電纜解開之工具確
實地裝設在距管路口約
15 0mm 處，其次搖動鐵棒
使管口與托架間之電纜鬆
開。

4 .從管路口往內 2 0 ~ 3 0mm
處，將網狀纖維帶切成小
片，塞入各電纜之間 已分開
部份，以便樹脂能浸透。

順序

，以鉗子拆除海綿帶，
外徑與 L（管路內壁與
間之距離）相近之金屬
（最好用不銹鋼管）

2.將金屬管切成 50 ~ 60 c m
後依上圖加工，前端以研磨
機加工成錐形。

3.將金屬管依與電纜平行方向
打入，要取出樹脂時將螺絲
起子插入孔內旋轉即可取出
金屬管。

4 .依上圖方式順序打孔。
※以小鋸子切取亦可。

材料組件
發泡主劑使用量計算法
計算公式及符號表示如下例：（以 B 型 1 92 公克裝為基準單位）
需要袋數＝ 0. 0 06×(D ²－d²1－d²2－⋯⋯⋯ d ²n)管用

劑
19 2 公克裝 ) ⋯4 袋
潔劑⋯⋯⋯⋯ 4 袋
膠導管⋯⋯⋯ 4 支
棉條 ⋯⋯⋯⋯ 4 條
維帶⋯⋯⋯⋯ 4 卷
明書⋯⋯⋯⋯ 1 本

B. 6 "管用
發泡主劑
(D 型 5 00 公克裝 ) ⋯2 袋
電纜清潔劑⋯⋯⋯⋯ 2 袋
尼龍塑膠導管⋯⋯⋯ 2 支
PU 泡棉條 ⋯⋯⋯⋯ 2 條
網狀纖維帶⋯⋯⋯⋯ 2 卷
施工說明書⋯⋯⋯⋯ 1 本

D⋯⋯⋯⋯管道內徑 (公分 )
d1⋯⋯⋯⋯電纜外徑 (公分 )
d2⋯⋯⋯⋯⋯ 2 線電纜外徑
dn⋯⋯⋯⋯⋯ n 線電纜外徑

上述計算公式所得數值
1 以下者之需要量 ⋯⋯ 1 袋
1.1 ~ 2. 0 者之需要量⋯⋯ 2 袋
2.1 ~ 3. 0 者之需要量⋯⋯ 3 袋



具有成長潛力的產品：諸如醫療保健、電信與電子等迅速成長的市場，還能為
創造數十億美元的商機。

策略聯盟：我們將繼續接觸各種購併機會，藉以加速 在各個高成長市場中的擴
充速度，並使 充分發揮全球性的服務。

3M

3M
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3M的改革方案

3M 2001在 年推出了五個改革方案。在每天的工作流程當中，這五個重點會驅使我們
在生產力及效率上進步，並且幫助我們把注意力更集中在解決客戶問題及與客戶共同
成長。

流程改善 ：我們正在逐步調整許多原本多重的品管系統而整合成單一的
制度。 提供一個單一的方式及整個公司都用得到的共同語言來改善我們
做事情的方法。如此會建立一個統一的做法讓全 的員工來提昇競爭力及推進我
們的效率。

舉例來說 部門的 小組對一個牙齒復原用的牙科 產品幾乎提昇了
兩倍的製造效益

。

快速化：這個工作重點可使我們經由投資優先順序、減少週期時間及運用我們的品
牌來加速產品上市的時間。我們將可以透過設定所有事業群的研究發展優先投資順
序來提高公司收益。

在 年，我們設定優先投資計畫並且重新分配大約三分之一的研究發展資金給高
優先順序、高潛力的計劃，像是免疫反應調節劑 、燃料電池及電子顯示用的
光學增亮膜。事實上其中的兩個已成功的上市：免疫反應調節劑（ ）在治療生
殖器泡疹方面極具潛力，而新的增亮膜也已運用在快速成長的平面式顯示器及彩色
行動電話的面板上。

生產力：網際網路已成為一個用來加快速度、、加強客戶服務和增進客戶關係的
新平台，同時在成本上也可比過去舊流程更為節省。

舉例來說， 台灣目前推行的電子訂單系統 包含了線上交易及產品支援，自推出
以來即深獲客戶好評，不論對 或對客戶而言，都大大改善了服務速度及生產力。

有效的採購： 能夠達成優異的成本節省，主要是藉由更有效地運用及結合我們的
採購力量。長期而言，我們可以經由更有效的採購方式、適當管理獨家供應合約、
擴大我們供應的地區及善用 化等方式來為我們節省達五億美元。

間接費用的控管：全球 的財務部、採購來源及很多其他部門的員工已經團結起來
要大量降低與產品及服務無直接關係的費用。降低間接費用是一個老而有效的方式
，它能幫助我們所有的事業達到預期的目標。

降低間接費用要靠我們找出更聰明及更好的方法來完成我們的工作。舉例來說，要
降低公用設施費用， 楊梅廠現在有一個能源小組，負責找出長期解決方案來減少
能源，包括電力及用油的耗費。
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還有，一個 位於明尼蘇達州費爾蒙特（ ）的工業事業 小組成功地把計
劃四年要做的改善壓縮到僅僅五個月就完成了

3M Fairmont


